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OPOMBA:
-ostre robove in rezane povrsine pobrusiti,
Poz 4 _ -vsi zvari so E, neoznaceni so dimenzije 0,7s (s je debelina tanjSega varjenca),
FOZ.4,M1:25 -vsi zvari so Ill. kakovostnega razreda po SIST ISO 10721,
290 120 -za material pridobiti potrdilo o kvaliteti po EN 10204-2.2,
- - - - -vse nejasnosti pred izdelavo opreme razCistiti s projektantom.
— — o — — 0 ANTIKOROZIJSKA ZASCITA:
i . 1. jekleno konstrukcijo pred zascito speskati,
3 2. 2x osnovni premaz,
o 3. debelino, kvaliteto in barvo koncnega premaza doloCi naroCnik opreme.
il 150 ! 4 [ Profil U 120, L=290 mm DIN 1026 1 29k
- - 3 |Profil U 120, L=90 mm DIN 1026 1 11kg
2 | Objemka profila NIKO 104-4-84075 1 4 kg
: . . 1 |Profil U 120, L=325 mm DIN 1026 1 4,2kg
S T o Poz Naziv, opis in dimenzije Nacrt-standard Kos St. artikla | Masa (kg) | Material | Opomba
N9 / 1 | ™ K o s o v.onic a
—<+ ~ + x P.obdelava: Term.obd.: Masa: St.artikla: —1 /AR lzdelal: Miran SKLEDAR, inZ. str.
T 230 "1 30 N10,N9 125kg 653893 —I\I|Risal: Miran SKLEDAR, in?. str.
- - O P.za¢ita: Odstnetmer: | Gradivo: Opomba: Pregledal: | Bogomir TREBICNIK, dipl.inZ.stroj.
| | Lo SISTDIN 7186 T1 kosovnica QOdobril: | Bojan JEZERNIK, univ.dipl.inZ.stroj.
/N%G = 1) ! Va0 onzola jasl NIKO 1200 S 204-3-84328
! ! 0 Spadak:
[ U i P~ | PREMOGOVNIK VELENJE | ™ Konsiukae NKO 120
PREMffovm Oddelek tehnoloSke priprave strojnih naprav [ Datum: Merlo: |List Sl |8t prioge:
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