
A-A ( 1 : 10 )

2 3 4 5 6 7

B

A

C

D

E

F

A

B

C

D

E

F

1

1 2 3 4 5 6 7 8

8

A

A

Odst.net.mer:

Masa:

Gradivo: Opomba:

Št.artikla:

P.zaščita:

P.obdelava:

Št.l.:Merilo: List:

Spada k:

Št. risbe:
Odobril:
Pregledal:

Datum:

Risal:
Izdelal:

Naslov:

Št. priloge:

Term.obd.:

PREMOGOVNIK VELENJE

N10  58,7 kg 649090

 SIST DIN 7186 T1  kosovnica

Stojalo za vmesno konstrukcijo E-1200 204-3-83891

Konstrukcija E-1200

Miran SKLEDAR, inž. str.
Miran SKLEDAR, inž. str.

Oddelek tehnološke priprave strojnih naprav
28.6.2016 1:10 01 01  

Bogomir TREBIČNIK, dipl.inž.stroj.
Simon DOBAJ, dipl.inž.stroj.

 S235J03,12 kg 2 Pločevina JE 20x150x1706

 S235J00,46 kg 4 Pločevina JE 10x110x1105

 S235J00,62 kg 2 Pločevina JE 20x50x1004

  19,40 kg 1DIN 1026Profil  U 120, L=1455 mm 3

  14,34 kg 2DIN 1026Profil U 120, L=1090 mm 2

 S235J00,62 kg 2 Pločevina 10x70x1201

K     o     s     o     v     n     i     c     a

OpombaMaterialMasa (kg)Št. artiklaKosNačrt-standardNaziv, opis in dimenzijePoz
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Poz.1, M 1:5

N10

OPOMBA:
-ostre robove in rezane površine pobrusiti,
-vsi zvari so E, neoznačeni so dimenzije 0,7s (s je debelina tanjšega varjenca),
-vsi zvari so III. kakovostnega razreda po SIST ISO 10721,
-za material pridobiti potrdilo o kvaliteti po EN 10204-2.2,
-vse nejasnosti pred izdelavo opreme razčistiti s projektantom.
ANTIKOROZIJSKA ZAŠČITA:
1. jekleno konstrukcijo pred zaščito speskati,
2. 2x osnovni premaz,
3. debelino, kvaliteto in barvo končnega premaza določi naročnik opreme.
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