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Masa:

Gradivo:

Opomba:

Št.artikla:

P.zaščita:

P.obdelava:

Št.l.:Merilo: List:

Spada k:

Št. risbe:

Odobril:

Pregledal:

Datum:

Risal:

Izdelal:

Naslov:

Št. priloge:

Term.obd.:

PREMOGOVNIK VELENJE

N9, N6
 

72.3 kg

634771

Opombe SIST DIN 7186 T1 St 52-3  

Sklopka motorska 650 TVV

156 - 3 - 82887

Sklopka 650 TVV

Po originalu; Janko AVBERŠEK,str.teh.

Franjo MAZAJ, inž. str.

Strojna priprava dela

Februar 2008 1:2.5, 1:10    

Bogomir TREBIČNIK, dipl.inž.stroj.

Bojan JEZERNIK, univ.dipl.inž.stroj.
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OPOMBA:
-ostre robove razigliti,
-obdelavo N6 ne barvaj,
-pozornost je potrebno posvetit na toleranco za opletanje in soosnost,
-vse nejasnosti pred izdelavo opreme razčistiti s tehnologom.
ANTIKOROZIJSKA ZAŠČITA:
1. jekleno konstrukcijo pred zaščito speskati,
2. 2x osnovni premaz,
3. debelino, kvaliteto in barvo končnega premaza določi naročnik opreme.

Sklopka motorska 650 TVV:
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