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PREMOGOVNIK VELENJE

N8  0,29 kg 637842

 SIST DIN 7186 T1 42CrMo4  

Sornik centrirni Ø18x115 104-4-84546

Pogon AST 800

Miran SKLEDAR, inž. str.
Miran SKLEDAR, inž. str.

Oddelek tehnološke priprave strojnih naprav
8.6.2011 1:1 01 01  

Bogomir TREBIČNIK, dipl.inž.stroj.
Simon DOBAJ, dipl.inž.stroj.

18 h8 (- 0,027
0 )+

Ø

2,
5/
15

°

75
40

Sornik centrirni Ø18x115, M 1:1

N8

11
5

OPOMBA:

-ostre robove in rezane površine pobrusiti,
-poboljšati na 1000 N/mm²,
-za material pridobiti potrdilo o kvaliteti po EN 10204-2.2,
-vse nejasnosti pred izdelavo opreme razčistiti s projektantom.
 

24 (širina ključa)

jeklo šestkotno DIN 176
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